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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt aufeine 
Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beige fugt, weii sie keine Anderungen enthaiten (Regeln 70. 16 and 70.17)): 

Beschreibung, Seiten 



1 , 3-7 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2, 2a eingegangen am 29.09.2004 mit Schreiben vom 24.09.2004 

Anspruche, Nr. 

1-12 eingegangen am 29.09.2004 mit Schreiben vom 24.09.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1>3-3£ in der ursprunglich eingereichten Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist* 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthaiten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, da3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 2-12 

Nein: Anspruche 1 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-12 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-12 

Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/AT 03/00068 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 ) . Der Oberbegriff des Anspruchs 1 betrifft eine Vorrichtung zur Aufbereitung von 

Kunststoffabf alien mit einer in einem Gehause angeordneten Messer- 
Zerkleinerungseinrichtung und einem nachgeschalteten Extruder. 
Die Figuren 4-5 Oder die Figur 6 der US-6126100 (D3) in Verbindung mit den 
Spalten 8-9 zeigen eine Einrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 
In D3 wird das Material ebenfalls radial zugefuhrt, siehe Figuren 1 oder 6. 

Der kennzeichnende Teil des Anspruchs 1 betrifft die Anordnung der 
Messerzerkleinerungseinrichtung in unmittelbarer nahe der 
Extrudereingangsoffnung, derart das eine "Scherspalte" zwischen der Messer- 
Zerkleinerungseinrichtung und dem nachgeschalteten Extruder gebildet wird. 
In D3 ist jedoch die Messer-Zerkleinerungseinrichtung auch so nah am 
nachgeschalteten Extruder angeordnet, da$ zwangslaufig eine Scherspalte 
entsteht, siehe Figuren 4-5 oder Figur 6 in Verbindung mit den Zeilen 49-56 
"nearly contacting" der Spalte 8. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit gleich gegenuber zwei der 
Ausfuhrungsbeispiele, Figuren 4-5 oder Figur 6, der D3 nicht mehr neu, Artikel 
33(2) PCT. 

2) . Die abhangigen Anspriiche betreffen Detailgestaltungen und beinhalten somit 

naheliegende und nicht erfinderische Ma$nahmen. Artikel 33(3) PCT. 

3) . Im Anspruch 1 ist zum Teil nicht vollstandig technisch klar, genau was eine 

"wirksame Scherspalte" ist. Artikel 6 PCT. 
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des in der Aufbereitungstrommel vorhandenen Kunststoffes, was wiederum zu einer 
Uberlastung des Antriebsmotors fiihrt. 

Ein anderer technologischer Ansatz besteht darin, hauptsachlich Folienabfalle in 
unzerkleinerter Form direkt in eine Extruderschnecke mit einem in ihrem Einzugsbereich 
erweiterten Durchmesser zuzufiihren, die in weiterer Folge in Materialflussrichtung gesehen 
konisch im Schneckenkern oder im Durchmesser zusammenlauft. Nachteilig wirkt sich bei 
dieser Ausfiihrung aus, dass die Extruderschnecke im Einzugsbereich aufgrund des niedrigen 
Schuttgewichts des Materials nur wenig Wandreibung auf den losen Kunststoff ausiibt und 
daher ein Mitdrehen des Materials im Einzugsbereich wahrscheinlich ist, das den 
Materialvorschub verhindert, wodurch es zu „Pumpen" des Extruders kommt. Insbesondere 
bei Beschickung dieser Vorrichtung mit unzerkleinerten Randstreifenabfallen, deren 
Anlieferungsgeschwindigkeit groBer als die Umfangsgeschwindigkeit der Schnecke ist, fiilirt 
dies zu einer ungleichmafiigen Beschickung des Extruders. 

Aus der WO 9816360 bzw. der DE 197 14 944 Al bzw. der US 6,126,100 ist eine 
Vorrichtung bekannt, bei der loses Kunststoffgut einer Aufbereitertrommel zugefuhrt wird, 
die einen messertragenden Teil, an dem Messer radial abstehend entlang einer 
Schraubenlinie befestigt sind, und einen austragorgantragenden Teil, dessen Austragorgane 
aus einer Forderschnecke gebildet sind, aufweist. Optional ist auf den Endbereich der 
Aufbereitertrommel anschlieBend an die Forderschnecke eine Schneidhiilse auf die 
Aufbereitertrommel aufgeschoben. Das lose Kunststoffgut wird am messertragenen Teil der 
Aufbereitertrommel zerschnitten und durch den austragorgantragenden Teil der 
Aufbereitertrommel verdichtet, bevor ein tangential angeflanschter Extruder beschickt wird. 
Diese Vorrichtung hat jedoch den Nachteil, dass das Material immer in Richtung des 
austragsseitigen Lagers transportiert wird und es somit durch die Umlenkung zu einem 
erhohten thermischen Abbau und folglich zu erhohter Lagerbelastung kommt. Bei einer in 
diesem Dokument dargestellten Ausfuhrungsform erfolgt die Beschickung des Extruders 
durch zwei gegenlaufige, auf einer Welle befindliche Forderschnecken, wobei der Extruder 
in der Mitte zwischen den Schnecken positioniert ist. Nachteilig an dieser Vorrichtung ist, 
dass das Kunststoffinaterial vorzerkleinert werden muss. 
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die Aufbereitertrommel („processing drum") 3 dieser bekannten Vorrichtung einen, wie in 
Fig. 4 und 5 dargestellt und in Spalte 8, Zeilen 1 1 ff. beschrieben. Die 

Eine in der EP A-0 140 869 offenbarte Zerkleinerungs vorrichtung weist zur Zerkleinerung 
des der bekannten Zerkleinerungsvorrichtung zugefiihrten Kunststoffabfalles gegenlaufige 
ineinandergreifende Zerkleinerungsscheiben auf, die auf zwei parallel zueinander liegenden 
Zerkleinerungswalzen angeordnet sind. Die Zerkleinerung des Kunststoffabfalles findet 
zwischen den Zerkleinerungsscheiben und Abweiselementen statt, die sich im 
Scheibenzwischenraum der jeweils anderen Zerkleinerungswalze von unten in den Raum 
zwischen die Antriebswellen erstrecken. Das von den Zerkleinerungswalzen zerrissene 
Material tritt durch einen Austrittsschacht 3 aus, der bevorzugt unmittelbar die Ftilloffhung 
einer darunter angeordneten Schneckenpresse bildet 



Es sind weiters Vorrichtungen bekannt, bei denen parallel zur Extruderschnecke eine 
Zerkleinerungswelle lauft, die Material in die Schnecke fordert. Da die Zerkleinerungswelle 
parallel zum Extruder steht und daher die Extruderwelle um die Breite der 
Zerkleinerungseinrichtung erweitert werden muss, ist der Platzbedarf dieser Vorrichtung 
sehr hoch. 
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Neue Patentanspriiche: 



1. Vorrichtung zur Aufbereitung von Kunststoffabfallen, mit einer in einem Gehause (1) 
angeordneten, urn eine Rotationsachse (2) drehbaren Zerkleinerungseinrichtung (9), die eine 
Vielzahl von Messern (3) an ihrem Umfang tragt, und einem Extruder mit einer 
Extruderschnecke (4), wobei das Gehause (1) eine Einzugsdffhung (5) zur radialen 
Zufuhrung von Kunststoffabfallen zur Zerkleinerungseinrichtung (9) aufweist, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Gehause (1) im Bereich der Zerkleinerungseinrichtung (9) eine 
Austragsoffnung (6) zur Abgabe von zerkleinerten Kunststoffabfallen an den Extruder 
ausgebildet ist, durch die die Zerkleinerungseinrichtung (9) mit der Extruderschnecke (4) 
konununiziert, indem die Zerkleinerungseinrichtung (9) bzw. deren Messer (3) in einem so 
geringen Abstand (h) von der Extruderschnecke (4) vorbeibewegbar ist/sind, dass zwischen 
den Messem (3) der Zerkleinerungseinrichtung (9) und einer Wendel (4a) der 
Extruderschnecke (4) wirksame Scherspalte gebildet sind. 

2. Vorrichtung zur Aufbereitung von Kunststoffabfallen nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Abstand (h) zwischen den Messem (3) der 
Zerkleinerungsvorrichtung und der Extruderschneckenwendel (4a) weniger als 10 cm, 
vorzugsweise weniger als 5 cm, am bevorzugtesten weniger als 3 cm betragt. 

3. Vorrichtung zur Aufbereitung von Kunststoffabfallen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rotationsachse (2) der drehbaren Zerkleinerungsvorrichtung (9) in 
einem Winkel ((5) von 60 - 120°, vorzugsweise etwa in einem rechten Winkel, zur Drehachse 
der Extruderschnecke (4) angeordnet ist. 

4. Vorrichtung zur Aufbereitung von Kunststoffabfallen nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zerkleinerungseinrichtung (9) eine waagrechte 
Rotationsachse (2) aufweist und uber dem Extruder angeordnet ist. 

5. Vorrichtung zur Aufbereitung von Kunststoffabfallen nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die am Umfang der Zerkleinerungseinrichtung 
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angeordneten Messer (3) wendelformig angeordnet sind, so dass sie einen Transport des 
Kunststoffmaterials zur Austragsoffhung (6) hin unterstiitzen. 

6. Vorrichtung zur Aufbereitung von Kunststoffabfallen nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass an der die Zerkleinerungseinrichtung umgebenden 
Innenwand des Gehauses (1) Einrichtungen zur Unterstutzung der Materialfbrderung zur 
Austragsoffhung (6) hin vorgesehen sind, insbesondere wendelformige Nuten oder Stege (7), 
und/oder Luftdusen (8). 

7. Vorrichtung zur Aufbereitung von Kunststoffabfallen nach einem der Anspruche 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Austragsoffhung (6) etwa am Halbierungspunkt der Lange 
der Zerkleinerungseinrichtung (9) angeordnet ist. 

8. Vorrichtung zur Aufbereitung von Kunststoffabfallen nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehzahl der Extruderschnecke (4) in 
Abhangigkeit von der Belastung der Zerkleinerungseinrichtung (9) regelbar ist, wobei 
vorzugsweise die Belastung uber Druckmesszellen oder die Stromaufnahme eines 
Antriebsmotors der Zerkleinerungseinrichtung ermittelbar ist. 

9. Vorrichtung zur Aufbereitung von Kunststoffabfallen nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass im Einzugsbereich der Extruderschnecke eine 
taschenartige Erweiterung als Zwischenspeicher fur zerkleinerte Kunststoffabfalle 
vorgesehen ist. 

10. Vorrichtung zur Aufbereitung von Kunststoffabfallen nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zerkleinerungseinrichtung (9) mit einem 
angetriebenen Schieber (10) zusammenwirkt, um das Kunststoffmaterial in Abhangigkeit 
von der Belastung der Rotationsachse (2) der Zerkleinerungseinrichtung gegen die Messer 
(3) zu dnicken. 
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11. Vorrichtung zur Aufbereitung von Kunststoffabfallen nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadnrch gekennzeichnet, dass die Extruderschnecke im Einzugsbereich auf einen 
groBeren Durchmesser erweitert ist und/oder zum Materialaustrittsende hin konisch verlauft. 

12. Vorrichtung zur Aufbereitung von Kunststoffabfallen nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rotationsachse (2) der Zerkleinerungseinrichtung (9) achsparallel 
zur Extruderschnecke (4) verlauft. 
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